
    

 

 
 

 
 

  
 

OBBIETTIVI 
 

Al termine del corso l'allievo dovrà: 

1. aver acquisito mentalità progettuale eseguendo il proporzionamento di complessivi, il 

disegno esecutivo dei particolari nel rispetto della normativa e con uso di manuali tecnici; 

2. avere conoscenze specifiche dei sistemi per il disegno assistito dal computer (CAD) ed 

eseguire disegni alla stazione grafica computerizzata; 

3. sviluppare cicli di lavorazione e/o montaggio eseguendo scelte di convenienza economica 

nell'uso delle attrezzature, delle macchine e degli impianti; 

4. progettare le attrezzature speciali di lavorazione e/o montaggio previste nei cicli tipici di 

fabbricazione; 

5. avere una conoscenza generale della struttura dell'impresa nelle sue principali funzioni e 

negli schemi organizzativi più ricorrenti, con particolare riferimento all'attività industriale; 

6. avere una conoscenza specifica dei principali aspetti della organizzazione e della 

contabilità industriale, con particolare riguardo a programmazione, avanzamento e controllo 

della produzione nonché all'analisi e valutazione dei costi. 
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PROGRAMMA 
 

1) Tecnologie applicate alla produzione,  studio dei tempi macchine per tornio e 

fresatrice. Analisi dei tempi e metodi, cronotecnica, Tempi Standard, MTM;   

2) Materiali usati nelle costruzioni meccaniche e criteri di scelta dei materiali (acciai, 

ghise, leghe rame,  leghe alluminio);  

3) Tipi di produzione e di processi produttivi.  Tipologie  e scelta dei livelli di 

automazione. Piano di produzione. Attrezzature di bloccaggio,  elementi normalizzati. 

Strumenti della produzione assistita.  Tipologie dei sistemi produttivi (in linea, per 

reparti, just in time, per processo, per prodotto, su commessa, magazzino , group 

technology).  Elementi di ricerca oparativa.   Diagramma carico macchina. Pert.  

Programmazione lineare. 

4) Funzione delle  macchine utensili, parametri tecnologici. Abbinamento delle 

macchine e delle attrezzature alle lavorazioni. Funzione  e stesura del Cartellino di 

Lavorazione e del Foglio Analisi Operazione,  criteri di impostazione di un ciclo di 

lavorazione, scelta dei parametri di taglio, utensili ed attrezzature universali e speciali. 

Stesura di un cartellino di lavorazione. Posizionamento  dei pezzi.   

5) analisi meccanica di un pezzo, lettura di un complessivo e stesura dei disegni 

costruttivi, disegno di progetto e disegno di fabbricazione   

6) Cenni al Sistema Azienda e modalità organizzative, organigrammi . Cenni alla 

classificazione ed analisi dei costi di aziendali e della produzione . Analisi del Break 

Even Point. 

7) Cenni di Statistica  volta al Controllo della qualità. Qualità totale. Controllo statistico 

della qualità .    Tecniche e strumenti del controllo qualità. . I sette Strumenti per il 

miglioramento della qualità.,  
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